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NAVIPLAST Struktura,

masa termoplastyczna do grubowarstwowego znakowania jezdni

Symbol : PKWiU 24.30.22-55.77
ZN-PCW-1419:2004

Norma:

Aprobata: AT/2009-03-1664

PZH: HK/B/1768/01/2007

Masa termoplastyczna Naviplast w postaci handlowe jest sypka

masa ztozong z pigmentdw, wypetniaczy, granulek zywicy oraz srodkow

pomocniczych. Zawiera takze odblaskowe mikrokulki szklane.

Do oznakowania wyrob uzywany jest w postaci ptynngj, stopiong

masy o odpowiednigj temperaturze, zapewnigjacej dobre zwiazanie

masy z podiozem.

Oznakowanie wykonane z masy termoplastyczng jest szczegOlnie

Zakres zalecane do wykonania oznakowania drog w strefach obciazonym

stosowania: ciezkim i intensywnym ruchem pojazdow np. linii bezwzglednego i
warunkowego zatrzymania, strzatek kierunkowych i naprowadzajacych,
linii segregacyjnych i krawedziowych oraz przejs¢ dla pieszych.
Rozktadanie stopiongj masy moze by¢: reczne przy zastosowaniu stopki

Metody aplikacji: ciagniong lub mechaniczne przy uzyciu maszyny samobiezng technika

wytlaczania, wylewania, natrysku lub aplikagji specjalnym

urzadzeniem do oznakowania strukturalnego.

5-7 kg/m” dla oznakowania w postaci linii plaskiej oraz

Atesty:

Charakterystyka:

Wydaj nos¢: 2-5 kg/m? dla oznakowaniaw postaci struktury

. Oznakowania wykonane z uzyciem masy Naviplast odznaczagja Sie
V\{lasnom dobra przyczepnoscia do podtoza, wysoka odpornoscia na scieranie
uzytkowe: i wplyw warunkéw atmosferycznych , a zawarte w masie kulki

szklane zapewnigja utrzymanie odblaskowosci na statym poziomie w
dalszym okresie eksploataci
Podstawowe dane techniczne:

Barwa Biala, czerwona, z0tta
Temperatura micknienia [°c] 80-105
Temperatura termoplastu podczas [°C] 190 - 205
aplikagji

Czas uzyskania przejezdnosci [min] 37

w temp. 20°C

Rozlewnos¢ masy po stopieniu [cm] 7,5-9,0

Posta¢ handlowa wyrobu granulat

NAVIPLAST
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Masg termoplastyczna nalezy nanosi¢ na czyste, suche nawierzchnie
Sposob asfaltowe lub betonowe oczyszczone ze sladoéw olgju i kurzu , przy
stosowania: temperaturze otoczenia i nawierzchni powyzef 5 °C, przy

wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacel 80 %. Przy wykonywaniu
oznakowan w temperaturze otoczenia nizszej niz 5 °C, podioze nalezy
podgrzac.
W przypadku nakladania masy na zuzyte nawierzchnie minerano-
asfaltowe |ub betonowe, powierzchni¢ nalezy przygotowaé przez
zastosowanie podkiadu Naviplast Primer natozonego metoda rozpylania
lub recznie przy uzyciu watka lub szczotki.
Do aplikacji wyrdb jest stopiony w kotle z mieszalnikiem, w
temperaturze 185-205°C. Ze wzgledu na mozliwos¢ miejscowego
przegrzania materiatu zalecane sa kotty z ptaszczami olgowymi,
zaopatrzone w system regulacji temperatury. Material  podczas
rozgrzewania nie moze by¢ poddawany temperaturze wyzsze niz
210°C. Po uzyskaniu jednorodnej lejnej mieszaniny, mozna przystapié
do naktadania masy.

Masg Naviplast naktada si¢ warstwa o grubosci 3 mm na nawierzchnie

znakowane w postaci linii ptaskich, co wiaze si¢ z uzyciem w

ilosci 6 kg/m?.

W przypadku aplikacji Naviplast Struktura grubos¢ i ksztalt powtok oraz

zuzycie ilosciowe masy zalezy od sposobu aplikacji i parametrow

urzadzen.

Odblaskowos¢ oznakowania jest osiagana przez mechaniczne posypanie

oznakowania kulkami szklanymi o uziarnieniu 100-600 um , 125-850 pm

lub 400-840 pm w ilosci od 250 do 350 g/m® w sposob
zapewnigjacy ich wiasciwe zanurzenie w mase.

Naezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na utrzymanie wiasciwej temperatury

roztopionej masy podczas wykonywania oznakowan. Istotne odstepstwa

maja bardzo duzy wplyw na barwe, trwalos¢ i odblaskowosé
wykonanego oznakowania.
Opakowania: Worki polietylenowe - zawartos¢ 20 kg.
Okres awarandiic W oryginalnych opakowaniach nie narazonych na bezposrednie dziatanie
gw I promieni stonecznych przez okres 12 miesiecy od daty produkgji
Gotowy wyrob nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w
Przepisy suchych, chtodnych dobrze wentylowanych pomieszczeniach o temp. O-
BHP i Ppoz.: 30 °C. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym

i innymi zrédtami ciepta lub zaptonu.
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