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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1  Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest masa termoplastyczna NAVIPLAST stosowana na goraco do
wykonywania grubowarstwowego poziomego oznakowania drég, zwana dalej masag NAVIPLAST.
Masa NAVIPLAST wystepuje w szesciu kolorach: biatym, z6ltym, czerwonym, niebieskim, zielonym
i czarnym.

Masa termoplastyczna w postaci handlowej jest sypkim wyrobem zawierajacym mieszaning
wypelniaczy, bieli tytanowej, kulek szklanych, srodkéw pomocniczych oraz zywicy organiczne;.

Do wykonywania grubowarstwowego oznakowania poziomego masa NAVIPLAST jest stosowana
w postaci plynnej, stopionej w temperaturze od 190°C do 205°C, zapewniajacej zwigzanie jej
z podlozem.

Oznakowania wykonane z uzyciem masy NAVIPLAST odznaczaja si¢ dobra przyczepnos’ciq do
podlioza, wysoka odpornoscia na $cieranie i wptyw warunkow atmosferycznych, nie quajq w czasie
eksploatacji, sa szorstkie i odporne na dziatanie promieniowania stonecznego i solanki.

Oznakowania wykonane masa NAVIPLAST charakteryzuja si¢ dobra widocznoscia w dzien i w nocy.
Dobra widoczno$¢ w nocy zapewniaja kulki szklane, ktérymi oznakowanie jest posypywane po
naniesieniu masy NAVIPLAST na znakowang nawierzchni¢. Zawarte w masie kulki szklane
zapewniaja utrzymanie odblaskowosci oznakowania w dalszym okresie eksploatacji po zuzyciu sig
warstwy kulek natryskiwanych na oznakowanie w trakcie aplikacji.

1.2  Klasyfikacja wyrobu
PKWiU: 24.30.22-60.00
PCN: 321490 00

2  PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

Masa NAVIPLAST przeznaczona jest do wykonywania grubowarstwowych oznakowan poziomych na
jezdniach, placach, parkingach itp., posiadajacych nawierzchni¢ asfaltowa lub z betonu cementowego.

Ze wzgledu na dobra trwato$é zaleca si¢ stosowaé¢ mas¢ NAVIPLAST do oznakowania miejsc
0 duzym nat¢zeniu ruchu.

Szczegblnie zaleca si¢ stosowanie masy NAVIPLAST do wykonywania oznakowan drég wszystkich
kategorii, w strefach obcigzonych cigzkim i intensywnym ruchem pojazdéw, np. przejs¢ dla pieszych,
linii bezwzglednego i warunkowego zatrzymania, strzatek kierunkowych, a takze linii segregacyjnych
i krawedziowych oraz znakéw poziomych na jezdniach przed miejscami szczegélnie niebezpiecznymi.

Z uwagi na wlasciwosci odblaskowe masa NAVIPLAST moze by¢ stosowana do wykonywania
oznakowan poziomych na drogach miejskich i zamiejskich. '
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Odmiany kolorystyczne masy NAVIPLAST sg przeznaczone do wykonywania niektérych oznakowan
poziomych takich jak: przejscia dla pieszych, sciezki rowerowe i specjalne oznakowania w strefach
powolnego ruchu pojazdow i pieszych oraz do wykonywania oznakowan tymczasowych.

2.2 Warunki stosowania

Mase NAVIPLAST naklada si¢ r¢cznie lub maszynowo na suche i czyste podtoze, bez zanieczyszczen
mechanicznych lub organicznych przy temperaturze otoczenia i nawierzchni powyzej 5°C, przy
wzglednej wilgotnoéci nie przekraczajacej 80 %. Przy wykonywaniu oznakowah w temperaturze
otoczenia nizszej od 5°C podtoze nalezy podgrza¢.

W przypadku nakladania masy NAVIPLAST na zuzyte nawierzchnie asfaltowe lub z betonu
cementowego podloze nalezy przygotowaé przez zastosowanie podkltadu NAVIPLAST PRIMER
nalozonego metoda natrysku lub r¢cznie watkiem lub szczotka.

Rozkladanie moze by¢ reczne przy zastosowaniu stopki ciagnionej lub przy uzyciu maszyny
samobieznej technika wytlaczania, wylewania lub aplikacji urzadzeniem do wykonywania oznakowan
strukturalnych.

Masa NAVIPLAST powinna by¢ podgrzana do temperatury topnienia w celu uzyskania wigzania
z podtozem, jednak nie wigcej niz 210°C. Dla rozktadania masy technika wytlaczania lub wylewania
zalecana temperatura podgrzania masy wynosi od 190°C do 205°C. Kociot grzewczy powinien by¢
wyposazony w plaszcz olejowy i mieszadlo. Nalezy zwréci¢ szczegblng uwagg na utrzymanie
wlasciwej temperatury masy termoplastycznej podczas wykonywania oznakowan. Ewentualne
odstepstwa moga mie¢ niekorzystny wplyw na barwe, trwalo$¢ i odblaskowos¢ wykonanego
oznakowania.

W zaleznosci od metody nakladania zalecana grubo$¢ aplikacji wynosi od 3 mm do 5 mm, co
odpowiada zuzyciu od 6 kg/m* do 10 kg/m*. Posypanie §wiezo natozonej masy kulkami szklanymi
wilosci od 0,20 kg/m? do 0,35 kg/m? powinno nastapi¢ jak najszybciej, nie poZniej niz po 5 s.

Przejezdno$¢ uzyskuje si¢ w czasie od 3 minut do 5 minut od roztozenia, przy temperaturze otoczenia
20°C.

Przy wykonywaniu poziomych oznakowan drég masa NAVIPLAST nalezy przestrzegad
szczegolowych zalecen producenta. ‘

3  WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1  Materialy, surowce
3.1.1 Zywica organiczna, pigmenty i wypelniacze, §rodki pomocnicze

Do produkcji masy NAVIPLAST nalezy stosowaé Zzywice syntetyczng organiczng, pigmenty
i wypelniacze oraz $rodki pomocnicze spelniajace wymagania specyfikacji ich producenta. Producent
materialéw wchodzacych w sklad masy NAVIPLAST gwarantuje ich odpowiednia jakos¢.

- 3.1.2  Kulki szklane

Do produkeji masy NAVIPLAST nalezy stosowa¢ kulki szklane spelniajace wymagania PN-EN 1424.
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Do posypywania oznakowania wykonanego masa NAVIPLAST nalezy stosowa¢ kulki szklane
i kruszywo przeciwposlizgowe spelniajace wymagania PN-EN 1423:2000.

3.2 Masa NAVIPLAST
Wymagania dotyczace wlasciwosci masy NAVIPLAST podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedlug
1 |2 3 4 5
1 [Gestosé g/lem® | o0d1,95d02,15| PN-EN 12697-6:2005
2 | Zawartos$¢ spoiwa % (m/m) | od 15,5do 17,5 PN-EN 12802:2003
3 | Temperatura migknienia °C - 280 PN-EN 1871:2003
klasa SP2
4 | Penetracja stemplem w temp. 20 °C, min >20 PN-EN 1871:2003
klasa IN5 ‘
5 |Udarno$¢ w temp. 0 °C, 10 szt liczba >6 PN-EN 1871:2003
probek klasa C1 1

6 | Wspotczynnik luminancji f: - PN-EN 1871:2003

— barwa biala (klasa LF4 wg ‘

PN-EN 1871:2003) > 0,70
— barwa zolta (klasa LF1 wg
PN-EN 1871:2003) 20,40

— barwa czerwona >0,10

— barwa niebieska . > 0,05

— barwa zielona _ - 20,05

— barwa czarna <0,05
7 | Wspbtrzedne chromatycznosci X, y wgrys. 1 PN-EN 1436

3.3  Oznakowanie wykonane masg NAVIPLAST

W tablicy 2 podano wymagania, ktére musza by¢ spetnione przez oznakowanie wykonane masg
NAVIPLAST. Pomiary nalezy wykona¢ na drodze, po 12 miesiacach eksploatacji oznakowania.

Na rysunku podano graniczne wspoirzedne chromatycznosci pola barw bialej, zoltej, czerwonej,
niebieskiej i zielonej.

Wymagania te sa zgodne z ,,Warunkami Technicznymi. Poziome znakowanie drég POD-97”, Seria I,
Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r. w zakresie barw bialej i zolte;.

. W tablicy 3 podano wartosci punktéw naroznych obszaréw chromatycznosci oznakowan drog.
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Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan
wedlug
1 2 3 4 5
1 [Wspétezynnik odblasku Ry, med/m°1x >100 PN-EN 1436
2 | Wspdbtczynnik luminancji f dla barwy: - PN-EN 1436
— Dbialej >0,30
— z6kej 20,20
— czerwonej > 0,08
— niebieskiej >0,03
- zielonej 20,03
— czarnej <0,05
3 | Wspbtrzedne chromatycznosci X, y - - wgrys. 1 PN-EN 1436
4 |Wspblczynnik luminancji w $wietle| med/m’lx | 2100 PN-EN 1436
" | rozproszonym Qp dla barwy bialej
5 | Wskaznik szorstkosci SRT oznaczony | jedn. SRT PN-EN 1436
na drodze (klasa S1 wg POD-97) > 45
6 |Trwatos¢ wg LCPC - >6 POD-97
Tablica 3
Punkt narozny nr 1 2 "~ 3 4
1 2 3 4 5 6
Oznakowanie biale X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Oznakowanie z6lte, klasa Y1 X 0,443 0,545 - 0,465 0,389
y 0,399 0,455 0,535 0,431
Oznakowanie z6lte, klasa Y2 X 0,494 0,545 0,465 0,427
y 0,427 0,455 0,535 0,483
Oznakowanie czerwone X 0,690 0,530 0,495 0,655
y 0,310 0,300 0,345 0,345
Oznakowanie niebieskie X 0,078 0,200 0,240 0,137
y 0,171 0,255 0,210 0,038
Oznakowanie zielone X 0,008 0,249 0,176 ' 0,026
' y 0,703 0,408 0,36 0,398
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Rysuliek 1 — Wspélrzedne chromatycznosci x, y — pole barw bialej, zoltej, czerwonej, zielonej i
niebieskiej
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGIIT WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
PRZECHOWYWANIA, TRANSPORTU ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

41  Technologia wytwarzania

Wytwarzanie masy NAVIPLAST polega na wymieszaniu skladnikow stalych, a nastgpnie
konfekcjonowaniu ich w odpowiednie opakowania.

42  Pakowanie i przechowywanie

Mas¢ NAVIPLAST nalezy pakowa¢ w opakowania uzgodnione pomigdzy producentem i odbiorca,
zabezpieczajace wyrob w sposob wilasciwy i majace wymiary zgodne z systemem wymiarowym
opakowan wg PN-O-79021:1989.

Masa NAVIPLAST w postaci proszku pakowana jest w worki o masie 20 kg lub w Big Bagi.

Mase NAVIPLAST nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, z dala od Zrédet
ognia lub ciepla, w zadaszonych magazynach w temperaturze od 5 °C do 30 °C oraz chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Trwalo$¢ masy sktadowanej w warunkach okreslonych przez producenta wynosi 12 miesigcy od daty
produkc;ji.

43  Transport

Mase NAVIPLAST nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi chroniac opakowania przed
uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe
(Dz. U. Nr 53, poz. 272 z pdzniejszymi zmianami).

44  Sposob oznakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zniejszymi
Zmianami).

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié etykiete zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:

- nazwg wyrobu,

- nazwe i adres producenta oraz dostawcy,

- mas¢ netto,

- date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

- informacje, ze wyrob uzyskat Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-1664,
- numer krajowej deklaracji zgodnosci,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej i numer krajowego certyfikatu zgodnosci.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1  Obowigzujacy sys'tem oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego whasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny
zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1664
i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobu
z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1664 dokonuje producent stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1664, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkeji, )

- uzupehiajacych badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zakiadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkc;i.

5.2  Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-uZytkowe;
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje oznaczenie nastgpujacych wlasciwosci masy NAVIPLAST bialej:

- gestosce,

- zawarto$ci spoiwa,

- temperatury migknienia,

- penetracji stemplem,

- udarnosci,

- wspbtczynnika luminancji 8,

- wspOlrzednych chromatycznoscei X, y,
oraz oznakowania wykonanego masag NAVIPLAST po 12 miesiacach eksploatacji na drodze:
- wspdtczynnika odblasku Ry,

- wspotczynnika luminancji B,

- wspoirzednych chromatycznosci x, y,
- wskaznika szorstkosci SRT,

- trwalosci wg LCPC.

Wstepne badanie typu masy NAVIPLAST zéltej, czerwonej, niebieskiej i zielonej obejmuje
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oznaczenie nastgpujacych wlasciwoscei:

- zawartosci spoiwa,
- wspotczynnika luminancji B,
- wspoélrzednych chromatycznosci x, y.

Wstepne badanie typu masy NAVIPLAST czarnej obejmuje oznaczenie nastgpujacych wlasciwosci:

- zawartosci spoiwa,
- wspotczynnika luminancji B.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrob, zakladowa kontrola produkcji i/lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$é powtérzenia badan typu moze wynikaé ze zmiany surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zakladu produkcyjnego.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

Badania typu nalezy powtorzy¢ po 10 latach stosowania wyrobu.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ prowadzona przez Producenta, a wszystkie jej elementy
powinny by¢ w sposéb systematyczny dokumentowane poprzez prowadzenie zapisOw obejmujacych
procedury (lub instrukcje) i specyfikacje techniczne dotyczace:

- wymagan dla surowcow i komponentdw, stosowanych do produkcji wyrobu,

- wymagan dla gotowego wyrobu,

- wymagan dla warunkéw srodowiskowych, zwigzanych z produkcjg i magazynowaniem wyrobu.

- prowadzenia oceny zgodnos$ci wyrobu na podstawie badan,

- postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz reklamacjami,

- prowadzenia dziatan korygujacych w celu usunigcia ewentualnych niezgodnosci.

Wyniki badan i kontroli prowadzonych przez producenta wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji dla masy NAVIPLAST nalezy poréwnaé
z wymaganiami p. 3.

Dokumentacja ZKP powinna takze zawiera¢ takie dokumenty informacyjne jak:

- opis technologiczny,

- dokumentacj¢ techniczna, w tym instrukcje, procedury, normy,

- schemat organizacyjny, uwzgledniajacy osobe odpowiedzialng za jako$¢ wyrobu,

- przepisy prawne (ustawy, rozporzadzenia).

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczona do tego osobe o odpowiednich
kompetencjach i uprawnieniach. '
Producent powinien mie¢ wykaz dokumentow i zapisow.

Dokumentacja ZKP moze zawiera takze inne procedury, ktore wedlug producenta sa niezbgdne dla
prawidlowego funkcjonowania ZKP.

" Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zaktadowej kontroli
produkcji. ’
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54  Badania gotowych wyrobow
54.1 Program badan

Wykonywane sa
- badania biezace,
- badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezace
Badania biezace obejmujq sprawdzenie:

- temperatury mi¢knienia (tylko NAVIPLAST bialy),
- zawartosci spoiwa,
< wspblrzedne chromatycznosci x, y (tylko NAVIPLAST z6lty, czerwony, niebieski i zielony) .

54.3 Badania uzupehiajjce
Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie w laboratorium:

- gestosei (tylko NAVIPLAST bialy),

- udarnosci (tylko NAVIPLAST bialy),

- penetracji (tylko NAVIPLAST bialy),

- wspotczynnika luminancji 8,

- wspotrzednych chromatycznosci x, y (tylko NAVIPLAST biaty),
Badania uzupehiajace oznakowania na drodze (tylko NAVIPLAST bialy) obejmuja sprawdzenie:
- wspotczynnika odblasku Ry,

- wspdlczynnika luminancji 8,

- wspélrzednych chromatycznosci x, y,

- wskaznika szorstkosci SRT,

- trwatosci wg LCPC.

55  Czestotliwos¢ badan
Badania wyrobu powinny by¢ wykonywane zgodnie z PN-EN 13212:2005. Badania biezace powinny
byé wykonywane dla kazdej partii produkcyjnej lub co 10 ton w przypadku systemu ciaglej produkcji.

Badania uzupelniajace laboratoryjne nalezy wykonywaé w celu okresowej kontroli jakosci produkeji
co najmniej raz na rok, za$ badania uzupelniajace na drodze, co najmniej raz na 10 lat.

5.6  Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane wedlug metod podanych w p. 3.

5.7  Pobieranie prébek do badan

Prébke do badan nalezy pobieraé¢ zgodnie z procedurg okreslona w systemie Zaktadowej Kontroli
Produkcji Producenta.

Probke do badan biezacych nalezy przygotowaé pobierajac 2 kg masy z losowo wybranego

“ opakowania. :

Prébke do badan uzupelniajacych laboratoryjnych nalezy przygotowaé pobierajac losowo .jedno
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opakowanie handlowe wyrobu, jednak nie mniej niz 5 kg.

Probke do badan wstepnych typu i badan uzupelniajacych na drodze nalezy pobra¢ w ilosci, co
najmniej 50 kg.

5.8  Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techmcznej
IBDiM Nr AT/2009-03-1664, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664 nie narusza uprawniefi wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119z 2003 r. poz. 1117 z
poxniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw producentow
skladajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
masy termoplastycznej NAVIPLAST do poziomego oznakowania drog w inzynierii komunikacyjnej, w
zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrob
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10, ustawy z 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 89 poz. 414 z pézniejszymi
zmianami) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664
mozna stosowaé przy wykonywaniu robét budowlanych wylacznie, jezeli wyréb ten zostal
wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli
jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest
dopuszczalne, jezeli producent dokonal: oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczng
odpowiedzialno$¢, krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie wydajac Aprobat¢ Techniczna nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wyltacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDiM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog i Mostéw w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwa jakos¢
masy termoplastycznej NAVIPLAST do poziomego oznakowania drég oraz wykonawcéw robot
drogowych od odpowiedzialno$ci za whasciwe jego zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastepuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robdt w zakresie inzynierii komunikacyjne;.
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6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom masy termoplastycznej NAVIPLAST do poziomego oznakowania drog, firmowej instrukcji
technicznej w jezyku polskim, okreslajacej szczegdtowe zasady oraz warunki stosowania, sktadowania
i transportu. )

7  TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664 jest wazna do dnia 23 kwietnia 2014 1.

Wazno$é Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1664 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytuty Badawczego
Drog i Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie pdézniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu
waznosci tego dokumentu.
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L
B. AKCEPTACJA

. Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
¢ technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497) w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

PPG Polifarb Cieszyn S. A.
43-400 Cieszyn
ul. Chemikow 16

Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie

pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatno$¢ wyrobu budowlanego:

Masa termoplastyczna NAVIPLAST

do poziomego oznakowania drog

do stosowania w inzynierii komunikacyjne;)

w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Techniczne;.

T EKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 0/ kwietnia 2009 1. -

Koniec




>

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664 str. 14/15

C. INFORMACJE DODATKOWE

1 SEOWA KLUCZOWE: MASA TERMOPLASTYCZNA, MATERIAL DO POZIOMEGO OZNAKOWANIA
DROG

2 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1664 uniewaznia i zastgpuje Aprobatg
Techniczng AT/2004-03-1664 wydanie Il oraz Zmiang nr 1/2007, Zmian¢ nr 2/2008 i Zmian¢ nr
3/2008 do Aprobaty Technicznej AT/2004-03-1664 wydanie II.

W Aprobacie Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1664 wprowadzono nastepujace zmiany:

zmieniono nazw¢ Wnioskodawcy,
zaktualizowano wymagania,
zaktualizowano p. 5,

uaktualniono dokumenty powotane.

3 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dla powolann norm datowanych stosuje sie tylko cytowanq edycje. W przypadku powolan
niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie ( wraz z poprawkami ) powotanej publikacji.

PN-EN 1423 Materiaty do poziomego oznakowania drég — Materialy do posypywania - Kulki szklane,
kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny '

PN-EN 1424 Materiaty do poziomego oznakowania drog - Kulki szklane do mieszania

PN-EN 1436 Materialy do poziomego oznakowania drog — Wymagania dotyczace poziomych
oznakowan drég

PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drég — Wiasnosci fizyczne

PN-EN 12697-6:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych ukladanych na goraco - Czesé 6: Okreslenie ggstosci strukturalnej probki mieszanki
mineralno-asfaltowej metoda hydrostatyczna

PN-EN 12802:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drég — Laboratoryjne metody identyfikacji
PN-EN 13212:2005 Materialy do poziomego oznakowania drog — Wymagania dotyczace Zakiadowej
kontroli produkcji

PN-0O-79021:1989 Opakowania - System wymiarowy

POD - 97 Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog, Seria I, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r.

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 z , poz. 272 z pdZniejszymi '
zmianami)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 1117
z p6zniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 poz. 414 z p6zniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) l
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym —
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

4 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- Sprawozdanie z badan nr 57-5/08/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa, 2008 r.

- Sprawozdanie z badan nr 6/07/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa, 2007 r.

- Sprawozdanie z badan nr 102B/02/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa, 2004 r.

- Opis techniczny wyrobu

5 WNIOSKODAWCA/PRODUCENT

PPG Polifarb Cieszyn S. A.
43-400 Cieszyn

ul. Chemikow 16
www.ppg-polifarb.pl

tel.: (0-33) 85 17 100
fax: (0-33) 85 22 493

6 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Drog i Mostow
03-301 Warszawa
ul. Jagiellonska 80
www.ibdim.edu.pl

tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31, w. 278
fax: (0-22) 675 41 27, 811 17 92




