
     
NAVIPLAST bia y 

masa termoplastyczna do grubowarstwowego znakowania jezdni   

Symbol PKWiU:  
1317143-P3Z-0270  

Norma: 
ZN-PCW-1419:2004  

Atesty: 
IBDiM Aprobata Techniczna Nr AT/2009-03-1664 
PZH -  HK/B/1768/01/2007  

Charakterystyka: 
Masa termoplastyczna  Naviplast   w  postaci handlowej  jest  sypk

 

mas z o on z 
pigmentów, wype niaczy, granulek ywicy

 

oraz rodków pomocniczych. Zawiera tak e 
odblaskowe mikrokulki szklane. 
Do  oznakowania wyrób  u ywany   jest w  postaci p ynnej,  stopionej  masy  o  odpowiedniej  
temperaturze,  zapewniaj cej  dobre  zwi zanie  masy  z  pod o em.

   

Zakres stosowania: 
Oznakowanie wykonane z masy termoplastycznej jest szczególnie zalecane do wykonania 
oznakowania dróg w strefach obci onym ci kim i intensywnym ruchem pojazdów  np. linii 
bezwzgl dnego i warunkowego zatrzymania, strza ek kierunkowych i naprowadzaj cych, linii 
segregacyjnych i kraw dziowych oraz przej dla pieszych. 

  

Metody aplikacji: 
Rozk adanie stopionej masy mo e by : r czne przy zastosowaniu stopki ci gnionej lub 
mechaniczne przy u yciu maszyny samobie nej technik wyt aczania, wylewania, natrysku 
lub aplikacji specjalnym urz dzeniem do oznakowania strukturalnego.   

Wydajno :

 

5-7 kg/m2 dla oznakowania w postaci linii p askiej   

W asno ci u ytkowe:

 

Oznakowania wykonane  z  u yciem   masy  Naviplast   odznaczaj  si  dobr  
przyczepno ci  do  pod o a,  wysok  odporno ci  na  cieranie  i  wp yw  warunków  
atmosferycznych , a   zawarte  w  masie  kulki  szklane  zapewniaj  utrzymanie  
odblaskowo ci  na  sta ym  poziomie  w  dalszym  okresie eksploatacji .  

Podstawowe dane techniczne  

Barwa  Bia a, czerwona 
Temperatura mi knienia 

 

[0C] 80-105 
Temperatura termoplastu 
podczas aplikacji 

[0C] 185 - 205 



    
Czas  uzyskania przejezdno ci

 
 w temp. 20oC 

[min] 3-5 

Rozlewno masy  po stopieniu [cm] 7,5-9,0 
Posta handlowa  wyrobu   granulat  

Sposób stosowania:  

Mas termoplastyczn nale y nanosi na czyste, suche nawierzchnie asfaltowe lub betonowe 
oczyszczone ze ladów oleju i kurzu,  przy temperaturze otoczenia i  nawierzchni      powy ej 

 

5 0C,  przy wilgotno ci wzgl dnej nie przekraczaj cej 80 %.

 

Przy wykonywaniu oznakowa w temperaturze otoczenia ni szej ni 5 0C, pod o e nale y 
podgrza . 
W przypadku nak adania masy na zu yte nawierzchnie mineralno-asfaltowe lub betonowe, 
powierzchni nale y przygotowa przez zastosowanie podk adu Naviplast Primer na o onego  
metod rozpylania lub r cznie przy u yciu wa ka lub szczotki. 

 

Do  aplikacji  wyrób jest  stopiony  w  kotle  z  mieszalnikiem,  w  temperaturze 185-205oC.  
Ze wzgl du na mo liwo miejscowego przegrzania materia u zalecane s kot y z p aszczami 
olejowymi, zaopatrzone w system regulacji temperatury.  Materia  podczas rozgrzewania  nie  
mo e  by  poddawany  temperaturze  wy szej  ni 210oC.  Po  uzyskaniu jednorodnej lejnej 
mieszaniny,  mo na  przyst pi do   nak adania   masy.  

 

Mas Naviplast  nak ada  si  warstw o grubo ci 3 mm na nawierzchnie znakowane w  
postaci   linii  p askich ,  co  wi e  si  z  u yciem  w  ilo ci  6  kg/m2. 
Na zamówienie mo emy przygotowa wersj Naviplast Profil (baretki) do aplikacji jako linie 
akustyczne , profilowane  lub Naviplast Struktur ;   wtedy grubo i kszta t  pow ok  oraz 
zu ycie  ilo ciowe  masy  zale  od  sposobu aplikacji i  parametrów urz dze . Przy 
nak adaniu masy Naviplast Spray metod natryskow przy u yciu maszyny samobie nej, 
grubo  warstwy  powinna  wynosi  powy ej  1,5 mm.

 

Odblaskowo oznakowania  jest  osi gana  przez mechaniczne  posypanie oznakowania 
kulkami szklanymi o uziarnieniu 100-600 m , 125-850 m lub 400-840 m  w  ilo ci  od  
250  do  350  g/m2,  w  sposób  zapewniaj cy  ich  w a ciwe  zanurzenie  w  masie .

 

Nale y  zwróci  szczególn uwag na utrzymanie w a ciwej temperatury roztopionej masy 
podczas wykonywania  oznakowa .  Istotne  odst pstwa  maj  bardzo du y  wp yw  na 
barw ,  trwa o  i  odblaskowo  wykonanego  oznakowania. 

   

Opakowania: 
Worki polietylenowe - zawarto  20 kg.  

Okres gwarancji: 
W oryginalnych opakowaniach nie nara onych na bezpo rednie dzia anie promieni 
s onecznych przez okres 12 miesi cy od daty produkcji.

  

Przepisy BHP i Ppo .:

 

Gotowy wyrób nale y przechowywa w oryginalnych opakowaniach w suchych, ch odnych 
dobrze wentylowanych pomieszczeniach o temp. 0-30 0C. Zabezpieczy przed bezpo rednim 
promieniowaniem s onecznym i innymi ród ami ciep a lub zap onu.

 


