NAVIPLAST bialy

Masa termoplastyczna do grubowarstwowego znakowania jezdni

FARBY CIEKLE

WYROB DO
STOSOWANIA
PRZEMYSLOWEGO

APROBATY:

IBDiM Krajowa Ocena
Techniczna

Nr IBDiM-KOT-2019/0360
wydanie 2

ZASTOSOWANIE:
Oznakowanie  wykonane

z masy termoplastycznej
jest szczegolnie zalecane
do wykonania znakowania
drég w strefach
obcigzonym ciezkim
i intensywnym  ruchem
pojazdow.

SYMBOL.:
232815 - biaty — worek 20 kg

OPIS PRODUKTU

Masa termoplastyczna Naviplast w postaci handlowej jest sypkq masg ziozong z pigmentdw,
wypetniaczy, granulek zywicy oraz $rodkéw pomocniczych. Zawiera takze odblaskowe mikrokulki
szklane.

Do oznakowania wyrdb uzywany jest w postaci ptynnej, stopionej masy o odpowiedniej temperaturze,
zapewniajgcej dobre zwigzanie masy z podtozem.

SPOSOB STOSOWANIA

Rozktadanie stopionej masy moze by¢: reczne przy zastosowaniu stopki ciaggnionej lub mechaniczne
przy uzyciu maszyny samobieznej technikg wyttaczania, wylewania, natrysku lub aplikacji specjalnym
urzadzeniem do oznakowania strukturalnego.

Wydajnos¢ 5-7 kg/m? dla oznakowania w postaci linii ptaskiej. Przejezdnos¢ uzyskuje sie w czasie 3-
5min od roztozenia przy temperaturze otoczenia 20°C.

Mase termoplastyczng nalezy nanosi¢ na czyste, suche nawierzchnie asfaltowe lub betonowe
oczyszczone ze Sladéw oleju i kurzu, przy temperaturze otoczenia i nawierzchni powyzej 5°C, przy
wilgotno$ci wzglednej nieprzekraczajacej 80%.

Przy wykonywaniu oznakowan w temperaturze otoczenia nizszej niz 5°C, podtoze nalezy podgrzaé.

Do aplikacji wyrdb jest stopiony w kotle z mieszalnikiem, w temperaturze 190-205°C.

Ze wzgledu na mozliwoSC miejscowego przegrzania materiatu zalecane sg kotty z ptaszczami
olejowymi, zaopatrzone w system regulacji temperatury. Materiat podczas rozgrzewania nie moze by¢
poddawany temperaturze wyzszej niz 210°C przez okres dtuzszy niz 1h. W temperaturze 200°C
materiat nie powinien by¢ przetrzymywany dtuzej niz 5h, a w temperaturze 190°C - 7,5h.

Po uzyskaniu jednorodnej lejnej mieszaniny, mozna przystapi¢ do naktadania masy.

W przypadku naktadania masy na zuzyte nawierzchnie mineralno-asfaltowe lub betonowe,
powierzchnie nalezy przygotowac przez zastosowanie podktadu Naviplast Primer, natozonego metodg
rozpylania lub recznie przy uzyciu watka lub szczotki.

Odblaskowos¢ oznakowania jest osiggana przez mechaniczne posypanie oznakowania kulkami
szklanymi w ilosci okoto 250g/m?, w sposdb zapewniajacy ich wiasciwe zanurzenie w masie.
Zalecane rodzaje kulek szklanych: Interminglass Potters 125-850 AC 90

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na utrzymanie wiasciwej temperatury roztopionej masy podczas
wykonywania oznakowan. lIstotne odstepstwa majg bardzo duzy wptyw na barwe, trwatos¢ i
odblaskowos¢ wykonanego oznakowania.

Oznakowania wykonane z uzyciem masy Naviplast odznaczajq sie dobrg przyczepnoscig do podfoza,
wysokg odpornoscig na $cieranie i wptyw warunkdw atmosferycznych, a zawarte w masie kulki szklane
zapewniajg utrzymanie odblaskowosci na statym poziomie w dalszym okresie eksploatacii.
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WLASCIWOSCI SZCZEGOLOWE

Barwa biata
Temperatura mieknienia <80°C
Temperatura termoplastu 190 - 205°C

PRZECHOWYWANIE

Gotowy wyrdb nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach w suchych, chtodnych dobrze wentylowanych pomieszczeniach o
temp. 0°- 35°C. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym i innymi zrédtami ciepta lub zaptonu.

OKRES GWARANCJI

W oryginalnych opakowaniach nie narazonych na bezpo$rednie dziatanie promieni stonecznych przez okres 12 miesiecy od daty
produkcji.

INFORMACJE BHP

Szczegotowe informacije zawarte sg w karcie charakterystyki wyrobu.

* Statements and methods described herein are based upon the best information and practices known to PPG Industries, Inc. (“PPG”). Any statements or methods
mentioned herein are general suggestions only and are not to be construed as representations or warranties as to safety, performance, or results. Since the suitability and
performance of the product is highly dependent on the product user’s processes, operations, and numerous other user- determined conditions, the user is solely
responsible for, and assumes all responsibility, risk and liability arising from, the determination of whether the product is suitable for the user’s purposes, including without
limitation substrate, application process, pasteurization and/or processing, and end use. No testing, suggestions or data offered by PPG to the user shall relieve the user of
this responsibility. PPG does not warrant freedom from patent infringement in the use of any formula or process set forth herein. Continuous improvements in coatings
technology may cause future technical data to vary from what is in this bulletin. Contact your PPG representative for the most up to date information.

www.ppg.com & www.ppgindustrialcoatings.com

Industrial-coatings-emea@ppg.com
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