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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest biata farba chemoutwardzalna, tréjsktadnikowa DUOPLAST
do poziomego oznakowania drog, zwana dalej farba DUOPLAST. Farba DUOPLAST jest wyrobem
tréjskladnikowym, sktadajacym sie ze sktadnika A, skladnika B oraz utwardzacza.

Skladniki A i B s3 mieszaninami pigmentéw i wypelniaczy w roztworze zywicy metakrylowej z
dodatkiem $rodkéw pomocniczych. Utwardzacz jest nadtlenkowym materialem stosowanym do
wszystkich wyrob6w chemoutwardzalnych do znakowania drég produkowanych w POLIFARB
CIESZYN WROCELAW S. A. Skladniki A i B wykazuja identyczna lepkos¢, ktora mierzona jako czas
wyplywu z kubka DIN ¢ 6 mm miesci si¢ w zakresie od 30 s do 60 s

Farba DUOPLAST charakteryzuje si¢ krétkim czasem utwardzania, wysoka gestoscia i dobrym
kryciem. Oznakowania wykonane z uzyciem farby DUOPLAST odznaczajg si¢ dobrg przyczepnoscia
do podloza, wysoka odpornoscia na $cieranie i wplyw warunkow atmosferycznych, dobra szorstkoscia,
biatoscia i trwatoscig efektu odblaskowego.

Oznakowania wykonane farba DUOPLAST charakteryzuja si¢ dobra widocznoscia w dzien i w nocy.
Dobra widocznos¢ w nocy zapewniaja kulki szklane, ktérymi oznakowanie jest posypywane po
naniesieniu farby na znakowang nawierzchnie. )

1.2 Klasyfikacja wyrobu

PKWiU: 24.30.12-50.00
PCN: 3208 20 90

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA
2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

Farba DUOPLAST jest przeznaczona do wykonywania wszystkich rodzajow poziomych oznakowan
drég, placéw, parkingéw, lotnisk i innych nawierzchni drogowych oraz komunikacyjnych z warstwa,
Scieralng asfaltowa. Ze wzgledu na trwato$é oznakowania moze ono by¢ wykonywane w miejscach
czgsto lub stale przejezdzanych przez pojazdy.

Z uwagi na wihasciwosci odblaskowe farba DUOPLAST moze by¢ stosowana do wykonywania
oznakowan poziomych na drogach miejskich i zamiejskich.

2.2 Warunki stosowania

Przed uzyciem oba skladniki A i B farby DUOPLAST nalezy dokfadnie wymiesza¢ oddzielnie, kazdy
w swoim opakowaniu, w celu ujednorodnienia wyrobu w calej objetosci opakowania.

Nastepnie nalezy wla¢ skfadnik A do zbiornika malowarki, a potem powoli dodaé utwardzacz do
sktadnika B, wymiesza¢ i wlaé do drugiego zbiornika w malowarce. BEE
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Tlo$¢ dodanego utwardzacza zalezy od temperatury powietrza: przy temperaturze ponizej 20 °C wynosi
5 % masy (w stosunku do skladnika B), przy temperaturze powyzej 20°C wynosi 4 % masy.

Farbe DUOPLAST nalezy naklada¢é na powierzchnie suche, czyste i spdjne malowarka
hydrodynamiczng z pompa sprz¢zona, oddzielnymi obiegami dla sktadnika A i skiadnika B przy
uzyciu pistoletu z rurka mieszajgca obydwa sktadniki.

Proporcje obu skladnikow powinny wynosi¢ 1:1 (objetosciowo). Kazdorazowo po zakonczeniu
natrysku farby lub podczas przerwy w pracy malowarki diuzszej niz 2 minuty, nalezy przemyé
elementy maszyny wspdlne dla obu sktadnikéw odpowiednia porcjq rozcieficzalnika WPZ 12 do mycia
urzadzen i narzedzi stuzacych do aplikacji farb i mas chemoutwardzalnych.

Farb¢ DUOPLAST nalezy nanosi¢ w zakresie temperatur powietrza od 5 °C do 35 °C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 80 %. Zalecana grubo$¢ powloki na mokro
wynosi od 400 pm do 1000 pm.

Niedopuszczalne jest stosowanie farby DUOPLAST podczas wystepowania mgty lub rosy.

Wykonane oznakowanie nalezy natychmiast, stosujac pistolet, posypaé¢ mikrokulkami szklanymi
o srednicy od 125 pm do 630 pum, od 125 pm do 850.um, od 400 pm do 840 pm lub od 850 Hm do
1400 pm. Zuzycie mikrokulek powinno wynosi¢ od 250 g/m? do 400 g/m?.

Farba DUOPLAST nie wymaga rozcienczania. Do mycia urzadzen zaleca sie stosowanie
rozcienczalnika WPZ 12 do mycia urzadzen i narzedzi stuzacych do aplikacji farb i mas
chemoutwardzalnych. :

Podczas wykonywania poziomych oznakowan drég farba DUOPLAST nalezy przestrzegad
szczegblowe zalecenia producenta.

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1  Materialy, surowce

3.1.1  Zywica organiczna, pigmenty i wypelniacze, Srodki pomocnicze

Do produkcji farby DUOPLAST nalezy stosowal Zywice syntetyczng organiczna, pigmenty i
wypelniacze oraz $rodki pomocnicze spetniajace wymagania specyfikacji ich producenta. Producent
materiatléw sktadowych farby DUOPLAST gwarantuje ich odpowiednia jakos$é.

3.1.2 Kulki szklane

Do produkcji masy DROPLAST nalezy stosowaé kulki szklane spelniajace wymagania
PN-EN 1424:2001.

3.2  Farba DUOPLAST
Wymagania dotyczace wiasciwosci farby DUOPLAST podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Lp. Wiasciwoscei Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 P) 3 ) 5
1 | Gestosé sktadnika A g/cm3 od 1,65do 1,75 | PN-EN ISO 2811-1:2002
2 | Zawarto$¢ pigmentéw i wypelniaczy | Procedura badawcza
w skladniku A % (m/m) | od61do65 | 1pping NrTN-3/19/05
3 | Zawarto$¢ pigmentéw i wypelniaczy | Procedura badawcza
w skladniku B o (m/m) | 0d61do65 | imping NrTN-3/19/05
4 Lepkos¢ wg Krebsa skladnika A Procedura badawcza
KU | 0d90do100 | pnivg Nr PB/TN-3/4:2004
5 |Lepko$¢ wg Krebsa sktadnika B Procedura badawcza
KU | 0d%0do190 | 1ppyim Nr PB/TN-3/4:2004
6 | Wskaznik szorstkosci SRT na jedn. SRT >30 PN-EN 1436:2000
probee laboratoryjnej
7 | Czas urabialnosci po zmieszaniu
skladnikéw A i B w temperaturze min od 10 do 15 POD-97
20°C
10 | Czas schnigcia min <60 Procedura badawcza
' = IBDiM Nr PB/TN-3/7:2004
11 | Wspélczynnik luminancji fB: . g
barwa biata (klasa LF6 wg PN-EN - >0,80 gEZEE igg?gggg .
1871:2003) :
12 | Wspotrzedne chromatycznosci: x, y 5 wgrys. 1 PN-EN 1436:2000
3.3  Oznakowanie wykonane farbg DUOPLAST

W tablicy 2 podano wymagania, ktére musza by¢ spelnione przez oznakowanie wykonane farba
DUOPLAST. Pomiary nalezy wykona¢ na drodze, po 12 miesiacach eksploatacji oznakowania.

Na rysunku 1 podano graniczne wspétrzedne chromatycznosci pola barwy biatej.

Wymagania te sa zgodne z ,,Warunkami Technicznymi. Poziome znakowanie drég POD-97”, Seria I,
Zeszyt 55, IBDIM, 1997 r. '

W tablicy 3 podano wartosci punktéw naroznych obszaru chromatyczno$ci oznakowania dréog,

Tablica 2
Wymagania
Lp. Wiasciwosci Jedn (oznakowanie
eksploatowane)

1 2 3

1 | Wspolczynnik odblasku Ry, (klasa R2 wg POD-97) - 2100

2 | Wspotczynnik luminancji B (klasa B2 wg POD-97) - 20,30

3 | Wspélczynnik chromatycznosci x, y - ’ ... wgrysunku 1
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dalszy ciag tablicy 2
1 2 3 4
4 | Wskaznik szorstkosci SRT oznaczony na drodze - jedn. SRT 545
(klasa S1 wg POD-97) B
5 | Trwatos¢ LCPC - >6
Tablica 3
Punkt narozny nr 1 2 3 4
1 2 3 4 5 3
Oznakowanie biale X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375

AN
N
d >
ol /
ol < e

e N__

0.3 T T T T T T T
0,28 0,29 0,3 0,31 0,32 0,33 0,34 0,35 0,36

X

Rysunek 1 - Wspétrzgdne chromatycznosci x, y — pole barwy biatej
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGH WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
PRZECHOWYWANIA, TRANSPORTU ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Technologia wytwarzania

Wytwarzanie farby DUOPLAST polega na wymieszaniu sktadnikéw statych w cieklym roztworze
zywicy metakrylowej. W wyniku tego procesu otrzymywany jest skladnik A i sktadnik B. Utwardzacz
dodawany do sktadnika B jest konfekcjonowany w torebkach w iloéci przeznaczonej na jedno
opakowanie sktadnika B.

4.2  Pakowanie i przechowywanie

Farbe DUOPLAST nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-89/C-81400, w opakowania uzgodnione pomigdzy
producentem i odbiorca, zabezpieczajace wyréb w sposdb wiasciwy i majace wymiary zgodne z
systemem wymiarowym opakowan wg PN-89/0-79021.

Farbe DUOPLAST nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, z dala od zrédet

ognia lub ciepla, w temperaturze nie przekraczajacej 35 °C oraz chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. ’

Trwalo$é farby DUOPLAST skladowanej w warunkach okreslonych przez producenta wynosi
9 miesiecy od daty produkcji.

4.3  Transport

Farbe DUOPLAST nalezy transportowa¢ zgodnie z postanowieniami ADR dla transportu drogowego
materiatéw palnych, klasy 3 oraz szczegblowymi zaleceniami zawartymi w Karcie Charakterystyki
wyrobu sporzadzonej przez producenta.

44  Sposéb znakowania wyrobu

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnié z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Na kazdym opakowaniu masy DROPLAST nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

- nazw¢ wyrobu,

- nazwe i adres producenta oraz dostawcy,

- masg netto,

- date produkgji i okres przydatnosci do stosowania,

- informacje, ze wyrdb uzyskal Aprobatg Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0986.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnoSci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny
zgodnodci, wydat krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0986 i
oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2006-03-0986 dokonuje Producent stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci Producent moze wystawié krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2006-03-0986, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca
wydata certyfikat zgodno$ci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkc;ji,

- uzupetniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstgpnego badania typu,

- wstegpnej inspekeji zakladu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkc;ji.

5.2  Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje oznaczenie wlasciwosci farby DUOPLAST zgodnie z tablica 1 oraz
oznaczenie wlasciwosci oznakowania wykonanego farba DUOPLAST po 12 miesiacach eksploatacji
zgodnie z tablica 2.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych stanowia wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3  Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji
Zakltadowa kontrola produkcji powinna obejmowaé:

- specyfikacje i sprawdzenie materiatéw poprzez skontrolowanie dokumentéw przedstawionych przez
producenta tych materialéw i poréwnanie ich wlasciwosci z wymaganiami p. 3, ,

- kontrolg i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedlug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji dla farby DUOPLAST poréwnanie
wynikow badan z wymaganiami p. 3.
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5.4  Badania gotowych wyrobéw

54.1 Program badan
Wykonywane sg

- badania biezace,
- badania uzupelniajace ograniczone,
- badania uzupelniajace petne.

5.4.2  Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

- gestoscei skladnika A,

- lepkosci sktadnika A i B,
- czasu urabialnosci,

- czasu schnigcia.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

5.4.3.1 Badania uzupelniajace ograniczone

Badania uzupetniajace ograniczone obejmuja sprawdzenie w laboratorium:

- zawarto$ci pigmentdéw i wypelniaczy (skladnik A i B),
- wskazZnika szorstkosci SRT,
- wspolczynnika luminancji B 1 wspéirzednych chromatycznosci x, y.

5.4.3.2 Badania uzupekiajace pelne

Badania uzupetniajace pelne obejmuja sprawdzenie w laboratorium:

- gestosci skladnika A,

- zawartosci pigmentow i wypelniaczy w sktadniku A,

- zawarto$ci pigmentéw i wypelniaczy w sktadniku B,

- lepkosci skiadnika A - lepko$¢ wg Krebsa lub czas wyptywu w kubku DIN ¢ 6 mm, w temperaturze
20 °C,

- lepkosci skiadnika B - lepkos¢ wg Krebsa lub czas wyplywu w kubku DIN ¢ 6 mm, w temperaturze
20 °C,

- wspélczynnika luminancji B na prébee laboratoryjne;j,

- wspélrzednych chromatycznosci: x, y,

- wskaznika szorstkosci SRT na prébee laboratoryjnej,

- czasu urabialnosci,

- czasu schniecia

oraz sprawdzenie na drodze:

- wspdlczynnika luminancji 8,

- wspolrzednych chromatycznosci x, y,
- wskaznika szorstkosci SRT,

- trwaloséci wg LCPC.
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5.5  Czgstotliwos¢ badan

Badania biezace powihny by¢ wykonywane dla kazdej szarzy lub co najmniej co 10 000 kg w
przypadku systemu ciaglej produkcji zgodnie z PN-EN 13212:2005.

Badania uzupetniajace ograniczone nalezy wykonywaé co najmniej raz na rok. Badania uzupetniajace
pelne laboratoryjne nalezy wykonywaé co najmniej raz na 5 lat. Badania uzupelniajace pelne na drodze
nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na 10 lat.

5.6  Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane wedlug metod podanych w p. 3.

5.7  Pobieranie probek do badan
Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z PN-83/N-03010.

Probke do badan biezacych nalezy przygotowaé pobierajac po 1 kg sktadnika A i B farby DUOPLAST
z 5 losowo wybranych opakowan oraz minimum 0,02 kg utwardzacza. :

Probke do badafi uzupehiajacych nalezy przygotowaé pobierajac po 10 kg skladnika A i B farby
DUOPLAST z 5 losowo wybranych opakowarn oraz minimum 0,20 kg utwardzacza.

5.8  Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2006-03-0986, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0986 nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
zdnia 30 czerwca 2000r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr49 zdnia 21 maja 2001 r.,
poz. 508). Zapewnienie tych uprawnie nalezy do obowiazkéw producentow sktadajacych wniosek
0 wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0986 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnos¢
w inzynierii komunikacyjnej farby chemoutwardzalnej tréjsktadnikowej DUOPLAST do poziomego
oznakowania drég w zakresie wynikajacym z postanowieri Aprobaty Techniczne;.

6.3 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Zgodnie z art. 10, ustawy Prawo Budowlane z dnia 21 listopada 2003 . (Dz. U. Nr 207, poz. 2016)
wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0986 mozna stosowaé

przy wykonywaniu robét budowlanych wylacznie, jezeli wyréb ten zostat wprowadzony do obrotu
zgodnie z odrebnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0986 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.















